
Traccia per relazione su realizzazione del capo artigianale:

Dopo aver scelto il capo nella collezione progettata, si individua il materiale più adatto (specificare) 
e l’eventuale fodera o altro materiale per le rifiniture. Si costruisce il cartamodello su misura, si 
prova in carta e si fanno eventuali correzioni. 
Viene effettuato il taglio del tessuto lasciando margini di cucitura adeguati tali da consentire 
eventuali seguenti correzioni ( si passano , oppure no, i punti molli) e si prepara il capo imbastito 
per la prima prova in cui si controlla la vestibilità e la struttura del capo, prendendo anche la 
posizione di eventuali particolari (tasche, scolli ecc). 
Dopo aver riportato le modifiche necessarie, si procede alla confezione del capo, (in alcuni casi alla 
seconda prova, per prendere definitivamente orli o per ulteriore verifica);  in caso di capo foderato, 
si prepara il modello oppure si taglia direttamente la fodera. Si termina la confezione, si eseguono le 
rifiniture e si stira definitivamente il capo.

Traccia per relazione su realizzazione del capo industriale:

Dopo aver scelto il capo e i materiali da utilizzare, si individua la base industriale (modello già 
realizzato e corretto in tg 42)  più idonea alla costruzione del modello. Si prepara il modello in carta 
comprensivo dei margini di cucitura e si realizza in tela. 
In tela vengono verificati tutti i particolari, vestibilità, proporzioni, corrispondenza al progetto, 
appiombi. 
Dopo aver riportato sulla carta tutte le correzioni, si realizza il modello industriale vero e proprio 
sul cartone, con tutti i pezzi necessari: paramonture, tasche, pezzi interni, pezzi da tagliare in fodera 
e in adesivo.
Si piazza il modello su tutti i materiali e si taglia dopo aver rilevato il consumo di ognuno.
Si confeziona  generalmente per primi i particolari (tasche, colli ecc) e si procede poi con 
l’assemblaggio vero e proprio del capo che può prevedere anche stiro intermedio di alcune parti .
Dopo le ultime rifiniture (occhielli, bottoni) si conclude con stiro e collaudo finale.


